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Solución

Resultado
Se restableció la hermeticidad de la línea de vapor, eliminando

las emisiones fugitivas y las pérdidas térmicas asociadas. La

intervención optimizó la eficiencia energética del proceso de

secado y redujo el riesgo de quemaduras por exposición a

vapor y superficies a alta temperatura.

Desafío
En una planta de procesamiento de aceite a partir de semillas,

se detectaron fugas en las bridas de conexión de entrada de

vapor, ocasionando pérdidas energéticas por disipación de

calor y generando condiciones de riesgo para la seguridad del

personal y la confiabilidad de la instalación.
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Soluciones de Producto: Sellado en Operación 

Mediante Enrollado de Alambre

Servicios en Campo – Sellado de Fugas en Operación

Rehabilitación de Hermeticidad 

en Válvula de Globo de Servicio 

de Vapor
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Condiciones de operación:

• Equipo: Válvula de globo de 1 ½” 300#.

• Servicio: Línea de vapor.

• Presión de operación: 195 psi.

• Temperatura de operación: 165 °C.

Reparación temporal en

vivo mediante técnica de

enrollado de alambre en

gap de bridas,

habilitación de dos

puertos de inyección en

las bridas, inyección de

sellante de curado

térmico compatible con

el fluido.

Mayor Seguridad y Confiabilidad 

Operativa del Proceso.


	Diapositiva 1: CASO DE ESTUDIO

